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(g) Kunststoffdubel 

® Ein Kunststoffdubel enthalt einen nicht aufweitbaren 
Dubelkopf, einen sich daran anschlielSenden aufweitba- 
ren Dubelschaft und einen nicht aufweitbaren DubelfuS. 
Der DubelfufS kann durch Verwendung einer Schraube 
dem Dubelkopf angenahert werden, um dadurch die 
Spreizelemente des Dubelschaftes nach aufcen zu sprei- 
zen. Der Dubel enthalt in seinem Dubelschaft mindestens 
bereichsweise ein UbermaB gegenuber dem NennmafS 
des Dubels, wobei die Bereiche sich uber einen Teil des 
Umfangs und/oder einen Teil der Lange des Dubels er- 
strecken konnen. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung geht aus von einem Kunststoffdu- 
bel. Bei einem bekannten Spreizdiibel enthalt der Dubel- 
schaft vier durch in Langsrichtung verlaufende Schlitze ge- 
trennte Spreizzungen. In den Diibel wird eine Schraube ge- 
steckt, die sich in dem DiibelfuB ein Gewinde formt. Beim 
Festziehen der Schraube verformen sich die Spreizzungen 
nach auBen und fuhren dadurch zur Festlegung des Dubels 
in dem Loch (EP 834659 A). 

[0002] Bei einem weiteren Kunststoffdubel dieser Art 
sind drei durch Langsschlitze getrennte Spreizsegmente vor- 
handen, die im urspriinglichen Zustand des Dubels leicht 
nach auBen vorgebogen sind, so dass die Spreizsegmente 
gegeniiber dem NennmaB des Dubels ein ttbennaB aufwei- 
sen. Dieser Diibel wird ebenfalls durch eine Schraube ge- 
spreizt, die mit einem im DiibelfuB angeordneten Gewinde 
zusammenwirkt. 

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, einen 
Kunststoffdubel in Hinblick auf sein Verhalten und seine 
Belastung zu verbessem. 

[0004] Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung 
einen Kunststoffdubel mit den Merkmalen des Anspruchs 1 
vor. Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der ab- 
hangigen Anspriiche, deren Wortlaut ebenso wie der Wort- 
laut der Zusammenfassung durch Bezugnahme zum Inhalt 
der Beschreibung gemacht wird. 

[0005] Der von der Erfindung vorgeschlagene Kunststoff- 
dubel weist einen Diibelkopf auf, der nicht aufweitbar ist. 
Der Diibelkopf kann einen flanschartigen Rand aufweisen, 
der das Einschieben des Dubels in das Bohrloch begrenzt. 
An den Diibelkopf schlieBt sich ein Diibelschaft an, der 
durch die Spreizsegmente aufgespreizt werden kann. Der 
DiibelfuB weist einen nicht aufweitbaren Bereich auf. Er 
enthalt einen Eingriffsabschnitt, mit dem die zum Aufsprei- 
zen des Dubels dienende Schraube zusammenwirken kann. 
[0006] Der Eingriffsabschnitt des DubelfuBes kann bei- 
spielsweise dadurch gebildet sein, dass dieser eine durchge- 
hende Offhung aufweist, in die die Schraube eingreifen 
kann. Das Gewinde kann sich die Schraube selbst formen. 
Es ist auch moglich, dass die Offhung nicht vollstandig 
durchgehend ist, da sich die iiblicherweise verwendeten 
Schrauben auch dann ein durchgehendes Loch selbst bilden 
konnen. 

[0007] Die durchgehende Offhung des DubelfuBes ist ins- 
besondere dann von Vorteil, wenn der DiibelfuB insgesamt 
nicht aufweitbar ausgebildet ist. 

[0008] Es ist ebenfalls moglich, dass der DiibelfuB nur 
teilweise nicht aufweitbar ist. Dieser nicht aufweitbare Be- 
reich des DUbelfuBes kann insbesondere von einer Quer- 
wand gebildet werden, die den Innenraurn des Dubels ab- 
schlieBt oder anders ausgedriickt einen Boden fur den In- 
nenraurn des Dubels bildet. Hier kann sich die Schraube, die 
mit einer Spitze versehen ist, in die Querwand einschrauben 
und dort eine Gewindeoffhung bilden. 
[0009] Insbesondere kann in Weiterbildung der Erfindung 
vorgesehen sein, dass sich an den nicht aufweitbaren Be- 
reich des DubelfuBes ein aufklappbarer Bereich anschlieBt. 
Dieser kann beispielsweise durch das freie Ende der 
Schraube aufgeklappt werden, so dass sich im Bereich des 
DubelfuBes ein zweiter Spreizbereich bildet. Dieser zweite 
Spreizbereich hat von dem ersten Spreizbereich einen Ab- 
stand. Die beiden Spreizbereiche werden durch den Teil ge- 
trennt, der nicht aufweitbar ist 

[0010] In Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen 
sein, dass die Spreizsegmente des Dubelschaftes durch 
Schlitze voneinander getrennt sind. Diese Schlitze verlaufen 
vorzugsweise in Langsrichtung des Dubels. Im Querschnitt 
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verlaufen sie vorzugsweise etwa radial. 
[0011] In Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen 
sein, dass die Spreizsegmente im Bereich ihrer radialen In- 
nenseiten einen zylindrischen Innenraurn fur die Schraube 
bilden, mit der der Diibel aufgespreizt wird. Dieser zylindri- 
sche Innenraurn, bei dem es sich vorzugsweise um einen 
teiszylindrischen Innenraurn handeln kann, dient dazu, die 
Schraube beim Einschrauben so zu fuhren, dass sie den Ein- 
griffsabschnitt problemlos erreichen kann. 
[0012] In Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen 
sein, dass die Spreizelelemente mindestens teilweise ein 
UbermaB gegeniiber dem NennmaB des Dubels aufweisen. 
Das UbermaB kann dazu dienen, dass der Diibel nach dem 
Einstecken oder Einschlagen in das Diibelloch auch ohne 
eingesteckte Schraube schon gut halt. Dies ist insbesondere 
dann von Vorteil, wenn der Diibel beim Einschrauben der 
Schraube ein Drehmoment erhalt, sich aber nicht verdrehen 
solL 

[0013] In Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen 
sein, dass das UbermaB nicht an alien Stellen des Dubel- 
schaftes vorhanden ist, sondern beispielsweise nur bereichs- 
weise langs des Umfangs. So kann beispielsweise vorgese- 
hen sein, dass der Querschnitt des Dubelschaftes oval oder 
angenahert rechteckig ausgebildet ist, so dass also das Uber- 
maB ein Maximum langs eines Durchmessers aufweist, 
wahrend langs eines senkrecht hierzu verlaufenden Durch- 
messers kein UbermaB oder ein geringeres UbermaB vor- 
handen ist. 

[0014] Es kann ebenfalls vorgesehen sein und wird von 
30 der Erfindung vorgeschlagen, dass das UbermaB nur be- 
reichsweise langs der Lange des Dubelschaftes vorhanden 
ist Selbstverstandlich ist es auch moglich, beide Arten des 
UbermaB es zu kombinieren. 

[0015] In Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen 
sein, dass der Diibelschaft und/oder der Diibel derart ausge- 
bildet ist, dass sich das UbermaB durch radialen Druck auf 
den Diibelschaft ohne Zerstorung oder Beschadigung des 
Dubels aufheben lasst. Beim Einsetzen des Dubels in das 
Diibelloch wird das UbermaB zuruckgedrangt, so dass sich 
der Diibel immer noch leicht einsetzen lasst. 
[0016] Beispielsweise kann die AuBenseite der Spreizele- 
lemente des Dubelschaftes mit gegenseitigem Abstand an- 
geordnete Querrippen aufweisen, die vorzugsweise eine fla- 
chige Oberseite bzw. AuBenseite aufweisen. Sie bilden also 
keine scharfen nach auBen gerichteten Kanten. Diese Quer- 
rippen konnen dazu dienen, die Stellen des ObermaBes zu 
bilden. Dies kann beispielsweise so geschehen, dass die 
Oberseite der Rippen an der Langskante der Spreizelele- 
mente beginnend im NennmaB des Dubels liegt und sich bis 
50 zur Mitte der Spreizelelemente dem UbermaB annahert und 
dort das UbermaB bildet. 

[0017] Die Rippen konnen durch in Langsrichtung verlau- 
fende spitze Vorspriinge verbunden sein. 
[0018] In nochmaliger weiterer Ausgestaltung der Erfin- 
dung kann vorgesehen sein, dass mindestens ein Spreizele- 
lement einen aUgemein in Langsrichtung verlaufenden nicht 
geradlinigen, insbesondere zickzackfbrmigen Schlitz auf- 
weist. Auch dieser Schlitz kann dazu dienen, das Zusam- 
mendriicken des Dubels beim Einschieben in das Bohrloch 
zu ermoglichen. Der Schlitz kann aber in erster Linie auch 
dazu dienen, ein Aufspreizen zu ermoglichen und/oder zu 
vergroBern. 

[0019] Bei dem nicht geradlinig verlaufenden Schlitz 
kann es sich um einen Schlitz handeln, der abschnittsweise 
geradlinig verlauft, wobei erfindungsgemaB mindestens ein 
Abschnitt in Umfangsrichtung verlaufen soli. Bei einer 
Zickzackform kann beispielsweise jeder zweite Abschnitt in 
Umfangsrichtung verlaufen. 
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[0020] Der Diibelschaft kann im nicht verformten Zustand 
beispielsweise einen oval zylindrischen Innenraum fur die 
Schraube aufweisen. 

[0021] In Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen 
sein, dass der Dubel mindestens einen in das Innere des Du- 5 
belscbaftes einschwenkbaren Spreizkeil aufweist, der durch 
das Einsetzen der Schraube nach auBen gedrangt wird und 
zu einer verbesserten Festlegung fuhrt. 
[0022] Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorziige der 
Erfindung ergeben sich aus der folgenden Beschreibung ei- 10 
ner bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung sowie an 
Hand der Zeichnung. Hierbei zeigen: 

[0023] Fig. 1 eine Ansicht eines ersten Dubels nach der 
Erfindung; 

[0024] Fig. 2 eine Seitenansicht des Dubels der Fig. 1 ; 15 
[0025] Fig. 3 einen Langsschnitt durch den Dubel; 
[0026] Fig. 4 einen Langsschnitt langs einer um 90° ver- 
drehten Schnittebene; 

[0027] Fig. 5 eine Stimansicht des Diibels von seinem in- 
neren Ende; 20 
[0028] Fig. 6 einen Querschnitt durch den Dubel; 
[0029] Fig. 7 eine Stimansicht des Dubels von vorne; 
[0030] Fig. 8 eine Ansicht eines zweiten Dubels nach der 
Erfindung; 

[0031] Fig. 9 eine Seitenansicht des Dubels der Fig. 8; 25 
[0032] Fig. 10 eine Seitenansicht aus einer um 90° ver- 
setzten Richtung; 

[0033] Fig. 11 einen Langsschnitt durch den Dubel der 
Fig. 8; 

[0034] Fig. 12 eine Stimansicht des Dubels von seinem 30 
inneren Ende her; 

[0035] Fig. 13 eine Stimansicht des Dubels von seinem 
auBeren Ende her, 0 
[0036] Fig. 14 einen Querschnitt durch den Dubel. 
[0037] Die Fig. 1 zeigt perspektivisch eine erste Ausfiih- 35 
rungsform eines von der Erfindung vorgeschlagenen Dii- 
bels. 

[0038] Der Dubel enthalt einen Dubelkopf 1, der die Form 
eines flachen zylindrischen Abschnitts mit einem auBeren 
Hansen 2 aufweist. An dem zylindrischen Abschnitt sind 40 
drei in Langsrichtung verlaufende Rippen 3 angeformt, die 
eine Kante an ihrer AuBenseite bilden. Die Rippen 3 haben 
einen dreieckigen Querschnitt Sie dienen dazu, den Diibel- 
kopf 1 im Bohrloch gegen ein j^drehen ^ sichem . An den 
DubelkogjyUseh^ der im Dtt- 45 

belloch ^pl^^^^^Klff soll.^ 

zwea^u^h^ile^lZangs- 
schlitz 6 getrennten halbzylindrischen Elementen 7 gebildet, 
die direkt an dem nicht aufspreizbaren Teil 5 angeformt 50 
sind. Der Schlitz 6 verlauft in Langsrichtung des Dubels 
^^^^^ptr^^|p^)adurch sind die beiden halbzy- 
Felfe^^s^u^n%&isch zueinander aufgebauX^Der 
Diibelschaft 4 enthalt drei Spreizelelemente 8, mMmlMl MW 
^^mWSm^^^^^^ffMSdf Die Schlitze 9 55 

^^^^^^^^^^.Auf den AuBensei- 
Ten der Spreizelelemente 8 sind in Umfangsrichtung verlau- 
fende Rippen 10 ausgebildet, deren AuBenseite flachig aus- 
gebildet sind, so dass hier eine flachige Anlage an der Wand 
des Dubellochs erfolgen kann. Die Rippen 10 sind durch in 60 
Langsrichtung verlaufende keilformige Vorspriinge 11 ver- 
bunden, die an ihrer AuBenseite eine scharfe Kante bilden. 
[0039] Die in Langsrichtung verlaufenden Schlitze 9 sind 
in axialer Verlangerung der Rippen 3 angeordnet. 
[0040] Die Fig. 2 zeigt den Dubel in Seitenansicht. Die 65 
Rippen 10 verlaufen etwa langs eines Umfangs von Schlitz 
9 zu Schlitz 9. In Langsrichtung des Dubels schlieBt sich an J|_ _ 
jede Rippe 10 ein keilformiger Bereich 12 an, so dass hier [0048] 



eine Art Sagezahn im Langsprofil entsteht, siehe auch Fig. 
4. 

[0041] Die Kanten der Vorspriinge 11 verlaufen biindig 
mit der AuBenseite der Rippen 10. 

[0042] Die Fig. 3 zeigt einen Langsschnitt durch den Du- 
bel langs einer Mittelebene. Die Spreizsegmente 8 weisen, 
siehe die untere Halfte der Fig. 3, ein ObermaB gegenuber 
dem DiibelfuB und gegenuber dem Dubelkopf 1 auf. In ra- 
dialer Richtung innerhalb der Spreizsegmente 8 ist ein kreis- 
zylinderformiger Innenraum 13 gebildet, der im Bereich des 
Dubelkopf 1 sich trichterfbrmig erweitert. Der Innenraum 
13 dient zur Aumahme und Fuhrung einer Schraube, die 
dann mit ihrer Spitze die Querwand bei 5 durchstoBt. 
[0043] Die Fig. 4 zeigt einen Langsschnitt durch den Du- 
bel langs einer Mittelebene, die mit der Mittelebene der Fig. 
3 einen Winkel von 90° einschheBt. Wahrend der Schnitt der 
Fig. 3 durch den Langsschlitz 9 hindurchgeht, verlauft hier 
der Langsschlitz 9 also senkrecht zur Schnittebene. Aus bei- 
den Figuren ist zu sehen, dass der Langsschlitz 9 durch den 
Dubelkopf 1 hindurch geht. Die Kanten der Vorspriinge 11 
scheinen hier nicht biindig mit der Oberseite der Rippen 10 
zu verlaufen. Dies ergibt sich aber dadurch, dass die Rippen 
10 ihr Maximum nicht an dieser Ebene haben. 
[0044] Die Fig. 5 zeigt in einem gegenuber der Fig. 1 ver- 
groBerten MaBstab eine Stimansicht des Dubels von dem 
Ende, das in das Diibelloch eingesteckt wird. Der vordere 
auf spreizbare Bereich enthalt eine Fase 14, um ein Einschie- 
ben des Dubels zu erleichtern. Der Querschlitz 6 trennt die 
beiden Teile 7 voneinander. Er ist mittig angeordnet. Aus 
der Fig. 5 kann man schon sehen, dass die AuBenseiten der 
Rippen 10 sich uber den Umfang des DiibelfuBes hinaus er- 
strecken, nach Art einer trilobularen Form. Genauer geht 
dies aus Fig. 6 hervor, die einen Querschnitt durch den Du- 
bel langs Linie VI- VI in Fig. 2 zeigt. Der Umfang des Quer- 
schnitts des Dubelschaftes liegt im Bereich beidseits des 
Ausmundens der Schlitze auf einem Kreis, der dem Nenn- 
maB bzw. Nenndurchmesser des Dubels entspricht Beid- 
seits des Dubels ist also ein kreiszylindrischer Bereich 15 
gebildet. Von da an erstrecken sich die AuBenseiten der Rip- 
pen 10 langs eines Bogens, der iiber den gedachten Kreis 
nach auBen vorspringt. In der Mitte des Umfangs jedes 
Spreizsegments 8 erreicht der Bogen seine groBte Abwei- 
chung von dem Kreis, der dem Nenndurchmesser des Du- 
bels entspricht. Genau an diesen Stellen sind auch die Vor- 
spriinge 11 angeordnet. 

[0045] Die Fig. 7 zeigt im gleichen MaBstab wie Fig. 5 
und 6 eine Stimansicht des Dubels von vome, d. h. auf den 
Flansch 2. Die Schlitze 9 setzen sich bis in den Flansch 2 
fort Der Obergang von dem Flansch 2 in den kreisfbrmigen 
Innenraum 13 geschieht fiber einen THchter 16, der das Ein- 
fuhren der Schraube erleichtert. 

[0046] Man kann am besten aus der Fig. 6 sehen, dass die 
Schlitze 9 so angeordnet sind, dass die Spreizsegmente 8 ra- 
dial nach innen gedriickt werden konnen, ohne dass der Du- 
bel dabei beschadigt wird. Die Spreizsegmente 8 sind in 
Langsrichtung gesehen an dem nicht aufweitbaren Bereich 5 
des DiibelfuBes und an dem Dubelkopf 1 angeformt. An die- 
ser Stelle, siehe auch Fig. 3, ist das UbermaB noch nicht vor- 
handen. 

[0047] Nun zu der Ausfuhrungsform, die in den Fig. 8 bis 
13 dargestellt ist. Der Dubel enthalt wiederum einen nicht 
aufweitbaren Dubelkopf 21 mit einem nach auBen gerichte- 
ten Flansch 22. Der Diibelschaft 24 schlieBt sich an den Du- 
belkopf 21 an. Am Ende des Dubelschaftes 24 ist ein Diibel- 
fuB 25 ausgebildet, der als kreiszylindrische Huls e mit ein er 
elliptischen Innenbohrung 26 ausgebildet ist. 
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tral gegeniiberliegende Spreizelemente 27, die sich etwa 
iiber jeweils ein Viertel des Umfangs erstrecken. Zwischen 
den Spreizelelementen 27 sind einstiickig an diese ange- 
formte weitere Spreizelemente 28 vorhanden. Diese Sprei- 
zelelemente 28 haben eine gerippte Oberfiache, wobei die 5 
Rippen in Umfangsrichtnng verlaufen. 
[0049] In Langsricl^ngersfr^ d ur ch i ^e weiteren 
Spreizelemente 28^^ ^ ^ ^ ^^^^^g^^ ^^^^^ ^r aus 
zwei Arten von geraSiriigvena^ 30, 31 
gebildet wird. Die einen Abschnitte 30, d. h. jeder zweite 10 
Abschnitt, verlaufen in Umfangsrichtung, wahrend die da- 
zwischenliegenden Abschnitte 31 schrag und parallel zuein- 
ander verlaufen. Dadurch werden, zu beiden Seiten des 
Schlitzes 29 dreieckformige Lappen gebildet, die um ihre 
Verbindungskante verschwenkbar sind. 15 
[0050] Die Fig. 9 und 10 zeigen Seitenansichten des Dii- 
bels aus zwei um 90° versetzten Richtungen. Ein Vergleicb 
der beiden Figuren zeigt, dass die Spreizelemente 27 ein 
UbermaB gegeniiber dem NennmaB d§TDiibels aufweisen, 
wahrend die dazwischen liegenden Spreizsegmente 28 kein 20 
ObermaB enthalten. Dadurch wird ein Diibel gebildet, der 
einen etwa elliptiscnen bzw. ovalen Querschnitt bildet. 
Auch hier sind die Schlitze 29 so ausgebildet, dass ein Zu- 
sammendrucken der das UbermaB aufweisenden Spreizele- 
mente 27 moglich ist, ohne den Diibel zu beschadigen. Es 25 
verringert sich einfach die Breite der schrag verlaufenden 
Teile 31 der Schlitze 29. 

[0051] Im Bereich des ersten schrag ^ e ^ aiifenHen Ab- 
schnitts 31 der Langsschlitze 29 ist ^^geajg^ ^Bfeebil- 
det, siehe Fig, 8 und 9, der weiter men auis'en^v^^t, der 30 
also ebenfalls ein UbermaB aufweist. Dieser Spreizkegel 
lasst sich beim Einschieben des Diibels in das Bohrloch 
nach innen schwenken; Beim Einsetzen einer Schraube kann 
er wieder nach auBen gedruckt werden. Er tragt weiter zur 

Verankerun g de^D uh ^^^^ D yh d jQ S i yiSg 35 
r0 052] ^^^flBji^^g ^^^^^y^ : ^ ^.^^^r^i*^j^a!iR ^ - 

,jig^^gggjgTer sind die Schlitze zu sehen, sowie das UbermaB 
der Spreizelemente 27. 

[0053] Die Fig, 12 zeigt eine Stirnansicht des Diibels von 40 
seinem inneren Ende. Auch hier sind die Spreizkegel 40 zu 
sehen. 

[0054] Die Fig. 13 zeigt den Diibel in einer Stirnansicht 
von vom. Es ist ein ovaler Innenraum gebildet, der durch 
das Zusammendriicken der Spreizelemente 27 einem kreis- 45 
formigen Innenraum angenahert werden kann. Dies kann 
man ebenfalls aus der Fig. 14 entnehmen, die einen Quer- 
schnitt durch den Diibel darstellt. Der Querschnitt ist so ge- 
legt, dass er den zickzackartigen Schlitz in seinem schrag 
verlaufenden Abschnitt 31 zeigt. Wird der Diibel an seiner 50 
im Querschnitt dicksten Stelle radial zusammengedruckt, so 
verringert sich die Breite der Abschnitte 31 der Langs- 
schlitze. Auch die Bohrung am Enden des DiibelfuBes ist 
oval bzw. elliptisch ausgebildet. 

55 

Patentanspriiche 

1. Kunststoffdiibel, mit 

•,1.1 einem nicht aufweitbaren Diibelkopf (1, 21), 

1.2 einem sich an diesen anschlieBenden Diibel- 60 
schaft (4, 24), der 

1.2.1 mindestens zwei Spreizelemente (8, 27, 
28) aufweist, 

1.3 einem DiibelfuB (25), der 

1.3.1 einen Eingriffsabschnitt fur eine zum 65 
Aufspreizen des Diibels dienende Schraube 
und 

1.3.2 einen nicht aufweitbaren Bereich auf- 
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weist 

2. Kunststoffdiibel nach Anspruch 1, bei dem der Dii- 
belfuB (25) eine durchgehende Offhung (26) zum Ein- 
griff der Schraube aufweist. 

3. Kunststoff diibel nach Anspruch 1 oder 2, bei dem 
der DiibelfuB eine einen nicht aufweitbaren Bereich 
bildende Querwand aufweist, die den Innenraum (13) 
des Diibels abschlieBt. 

4. KunststofTdubel nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, bei dem sich an den nicht aufweitbaren Be- 
reich des DiibelfuBes ein aufklappbarer Bereich an- 
schlieBt. 

5. KunststofTdubel nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, bei dem der DiibelfuB (25) insgesamt nicht 
aufweitbar ausgebildet ist. 

6. KunststofTdubel nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, bei dem die Spreizelemente (8) durch 
Schlitze (9) voneinander getrennt sind. 

7. Kunststoff diibel nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, bei dem die Spreizelemente (8, 27, 28) an 
ihren radialen Innenseiten einen zylindrischen Innen- 
raum (13) fur die Schraube bilden. 

8. KunststofTdubel nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, bei dem die Spreizelemente (8, 27) minde- 
stens teilweise ein tJbermaB gegeniiber dem NennmaB 
des Diibels aufweisen. 

9. KunststofTdubel nach Anspruch 8, bei dem das 
UbermaB nur bereichsweise langs des Umfangs vor- 
handen ist. 

10. KunststofTdubel nach Anspruch 8 oder 9, bei dem 
das UbermaB nur bereichsweise langs der Lange des 
Dubelschaftes vorhanden ist. 

11. KunststofTdubel nach einem der Anspriiche 8 bis 
10, bei dem der Dubelschaft und/oder der Diibel derart 
ausgebildet ist, dass das vorhandene UbermaB durch 
radialen Druck auf den Dubelschaft (4, 24) ohne Zer- 
storung des Diibels aufgehoben werden kann. 

12. Kunststoffdiibel nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, bei dem die AuBenseite der Spreizelemente 
(8) mit Abstand angeordnete Querrippen (10) vorzugs- 
weise mit einer flachigen Oberseite aufweist 

13. KunststofTdubel nach Anspruch 12, bei dem die 
Oberseite der Rippen (10) an der Langskante der Sprei- 
zelemente (8) beginnend im NennmaB des Diibels liegt 
und sich bis zur Mitte der Spreizelemente (8) dem 
UbermaB annahert 

14. KunststofTdubel nach Anspruch 12 oder 13, mit in 
Langsrichtung des Dubels verlaufenden, die Rippen 
(10) der Spreizelemente (8) verbindenden insbeson- 
dere spitzen Vorspriingen (U). 

15. KunststofTdubel nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, bei dem mindestens ein Spreizelement (28) 
einen in Langsrichtung verlaufenden nicht geradlini- 
gen, insbesondere zickzackformigen Schlitz (29) auf- 
weist. 

16. KunststofTdubel nach Anspruch 15, bei dem ein 
Teil des Schlitzes in Umfangsrichtung verlauft. 

17. Kunststoffdiibel nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, bei dem der Dubelschaft (24) einen oval 
zylindrischen Innenraum fur die Schraube aufweist. 

18. Kunststoffdiibel nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, mit mindestens einem in das Innere des 
Dubelschaftes (24) einklappbaren Spreizkeil (40). 
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